ASPECTE GENERALE

Format fisier

Format fisier preferat PDF (PDF/X-3: 2002).
Atentie: Pentru decupajele de folie putem folosi doar imagini in format vectorial (eps., ai). Pentru
autocolantele cu tiparire cu alb, imaginile in format vectorial constituie un avanta;.

Rezolutia imaginii si latimile liniei

Pentru un rezultat optim la tiparire, recomandam rezolutia 300 dpi. Retineti ca si imaginile cu
rezolutia 300 dpi pot fi pixelate sau neclare. Aceste aspecte tin de generarea fisierului de baza.
Imaginile care sunt salvate de pe pagini de internet au de obicei o rezolutie de numai 72 dpi si cel
mai adesea aceasta nu este suficienta. Cresterea ulterioara a rezolutiei imaginii nu imbunatateste
calitatea. Erorile de imprimare pot aparea cu detalii foarte fine, astfel incat Iatimea minima a liniei
pentru detaliile grafice ar trebui sa fie de 0,25 pt.

Culorile

Tiparirea se realizeaza in sistemul CMYK cu profilul ISO Coated V2 300 % (ECI) conform Fogra.
Imaginile si obiectele in RGB vor fi convertite de noi. Din acest motiv pot aparea variatii de culoare
(uneori evidente). Culorile speciale, cum ar fi HKS sau PANTONE pot fi doar simulate in tiparirea
CMYK. Si aici pot aparea variatii evidente, in functie de culoarea speciala implicata.

Fonturile

Fonturile se vor atasa sau se vor converti in curbe, respectiv vectori. Este posibil ca fonturile care
nu au fost integrate sa fie ilustrate gresit sau chiar sa nu apara deloc. Dimensiunea minima a
fonturilor variaza in functie de tipul/sectiunea caracterelor. Recomandam ca dimensiune minima a
caracterelor cca 8 pt.

Colturile rotunjite

La Forma autocolant, puteti selecta din calculator, pe langa alte forme, si ,dreptunghiulara, cu
colturi rotunjite”. Daca nu s-a specificat altceva, colturile rotunjite au de regula o raza de 2 mm.
Daca doriti o alta raza, va rugam sa specificati acest lucru in rubrica de observatii in procesul de
realizare a comenzii.

Taiere si distanta de siguranta

Adaosul de taiere si distanta de siguranta pentru taiere se refera la zona care depaseste formatul
final. Imaginile, suprafetele colorate si elementele grafice care ajung pana la marginea autocolan-
tului trebuie sa treaca peste aceasta margine cu 2 mm pe fiecare parte. Acest lucru face posibila
o taiere curatd, fara margini albe. Toate obiectele (de exemplu fonturile), care nu trebuie trunchiate
trebuie sa fie la o distanta de siguranta de 2 mm fata de contur pentru a compensa un decalaj in
timpul productiei.

Adaos de tdiere 2 mm

\

\/

HIGH

Format final ,CutContour” (vezi urmatoarea pagina)

\

Distanta de sigurantd 2 mm péna la formatul final

Qualily

GUARANTEED Exemplu:

Formatul comandat: 60 x 60 mm
Format fisier: 64 x 64 mm
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PRINTING

Daca autocolantele dumneavoastra ar trebui sa aiba o forma anume, avem nevoie in acest scop de
traseul de taiere corespunzator in format vectorial. Conturul de taiere defineste formatul si forma
autocolantului. Pentru realizarea autocolantelor, va recomandam, ca exemple, InDesign sau lllust-
rator. Photoshop nu este adecvat pentru acest scop.

Indicatie:

Nu realizati conturul de taiere ca linie intrerupta sau ceva asemanator. Avem nevoie de un traseu
continuu, inchis. Daca traseul parcurge direct marginea motivului, atunci lasati un adaos de 2 mm
pentru motiv (margine de taiere).

Mai jos gasiti instructiuni pentru plasarea conturului de taiere:

CutContour
1. Adaugati un nou nivel peste motiv.

HIGH 2. Cuinstrumentul de traseu creatia acum forma dorita.
3. Plasati o culoare specialad in Magenta 100 % si numiti-o

,CutContour”, vezi fig. 1.
4. Colorati doar conturul formei create cu culoarea
speciala plasata.
GUARANTEED

5. Pozitionati conturul pe supraimprimare, vezi fig. 2.

6. Creatiun PDF X-3.

Swatch Options

] Add to my Library

e A

Attributes

] overprint Fll
Owverprint Stroke
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TIPARIRE CU ALB

Pentru autocolantele cu tiparire cu alb nu se tipareste pe folie alba ci pe folie transparenta. Albul
este o culoare speciala si trebuie plasatad in mod special. Formatul vectorial este ideal in aceasta
situatie. Pentru realizare, va recomandam InDesign sau lllustrator.

Creati un nou nivel peste motivul propriu-zis.

in toate zonele unde se va imprima alb trebuie plasate acum suprafete vectoriale.

Plasati culoarea speciala ,white” in 100 % Cyan si colorati suprafetele vectoriale, vezi fig. 1
Foarte important! Setati suprafetele vectoriale/contururile pe supraimprimare, vezi fig. 2
Creati un PDF X-3.

a c N~

Activati previzualizare supraimprimare pentru a va verifica fisierul. Daca ascundeti nivelul pentru
tiparirea cu alb, motivul ar trebui sa se regaseasca pe fundal, nemodificat.

Noi recomandam tiparirea cu alb nu doar pentru obiecte in totalitate albe, ci si pentru cele colorate
deoarece culorile nu ofera acoperire fara tiparire cu alb (sunt translucide). Folia va raméne trans-
parenta peste tot unde nu este plasata culoare si nu este plasata tiparire cu alb.

Tiparire cu alb: 5/0-color Motiv imprimat +
Motiv imprimat tiparit cu alb dedesubt tiparire cu alb

o

Tiparire cu alb: 5/0-color
supraimprimare cu alb pe Motiv imprimat +
Swatch Options toata suprafata tiparire cu alb

[ Add to my Library

Attributes

Overprint Fll

fig. 2
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TAIERE DE DECUPAJE

Pentru taierea de decupaje, putem utiliza doar fisiere vectoriale deoarece la taierea de decupaje
motivul este decupat dintr-o folie colorata (nu este necesara imprimarea).

Exemple de formate de fisiere compatibile: ai, eps, PDF
Nu se pot folosi toate tipurile de fisiere cu pixeli, cum ar fi: JPG, PNG, BMP, Tif, PSD, GIF

Fonturi

Nu uitati sa convertiti fonturile in curbe (toate curbele trebuie sa fie inchise). Cea mai mica dimen-
siune a literelor trebuie sa fie minim 20 mm. In anumite cazuri, fonturile cu serife se decupeaza
mai greu decat cele fara serife.

Suprafete si contururi

Suprafetele si conturul tuturor obiectelor vor fi realizate doar din linii contur (curbe). Convertiti in
acest sens toate contururile in linii contur.

Indepartati sau unificati curbele care se suprapun cu Pathfinder, in lllustrator. Distanta dintre ori-
care doua curbe, precum si grosimea liniei trebuie sa fie de min. 2 mm.
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CULORI PENTRU TAIERE DE DECUPAJE ’T[‘I‘ER

Pe langa alb si negru, aveti la dispozitie o multitudine de alte culori pentru decupajele dumnea-
voastra. Puteti alege din 118 variante de culori, inclusiv alb mat si negru mat.

Pe pagina de internet a magazinului online Stickerprinting, puteti alege foarte simplu culoarea
dorita la comandare, in rubrica ,Culoare folie”.
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COALA CU STICKERE

La colile cu stickere, puteti selecta individual pozitia autocolantelor. Specificatiile generale pentru

plasarea datelor se regasesc in fisa tehnica generala.

Exemple de formate de fisier compatibile: ai, eps, PDF

Indicatie:

Retineti ca noi vom verifica distantele pentru motive si respectiv contururi doar daca selectati o
verificare profesionala a datelor. Daca specificatiile nu sunt respectate, va vom contacta.

Dimensiune minima coala 100 x 100 mm

Distanta de cel putin 6 mm

o 2

HIGH

Qualily

GUARANTEED

-«

Distanta de cel putin
6 mm

Distanta de cel putin
4 mm

Dimensiune autocolant

min. 10 x 10 mm

GUARANTEED
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Margine de taiere 2 mm

Format final coala cu
stickere

2 mm distanta de si-
guranta (intre motiv si
marginea de taiere)




ROLE DE ETICHETE

Plasati documentele dumneavoastra intotdeauna in directia de citire. Este necesar ca pozitiile de
sus, de jos, din dreapta si din stanga sa fie corect asezate in productie. Retineti ca toate colturile
sunt rotunjite cu o raza de 2 mm, din motive tehnice ce tin de productie.

a@

partea dreapta inainte (90°) partea stanga inainte (-90°)

a@

partea superioara inainte (180°) partea inferioara inainte (0°)

Diametrul rolei, inclusiv miezul rolei

Pericol:

Din motive de productie, aceste informatii trebuie intelese doar ca un ghid aproximativ. Diametrul
efectiv al rolei se poate abate de la aceste informatii. Miezul interior al rolei are intotdeauna un
diametru de 3 inci (aproximativ 76 mm).

Lungimea pe eticheta (L) Diamtrul rolei (R)

pana la 50 mm pana la aproximativ 130 mm

51 panala 100 mm pana la aproximativ 200 mm

101 panala 200 mm pana la aproximativ 300 mm
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VERIFICARE DATE

Format

Verificarea formatului, scalare si adaos de
taiere, daca este necesar

Elementara

gratuita

4

Standard

4

Profesionala

recomandarea

noastra

4

Culori

Convertirea culorilor RGB si a celor speciale in
culori CMYK

4

4

4

Forma

Verificare si respectiv plasarea traseelor de
taiere pentru stickerele cu forma libera

4

forme de baza
simple

4

forme de baza
simple

4

orice fel de
forme libere

Fonturi

Integrarea fonturilor pentru tiparire, daca este
posibil

4

4

4

Previzualizare tiparire

Dupa verificarea datelor, veti primi o previzua-
lizare pentru fisierul de tiparit

O

4

4

Bun de Tipar

Dupa verificarea datelor de tiparire, confirma-
re si model pentru aprobarea datelor modifi-
cate

[

Distanta de siguranta

Verificarea distantei minime de siguranta in
interior (2 mm)

Culoare speciala

Verificarea si respectiv plasarea culorii speci-
ale ,white" pentru tiparire cu alb

Rezolutie imagine

Verificarea imaginilor cu privire la rezolutia
corespunzatoare

Alte aspecte

Editare imagine, ajustare culori, modificare
fonturi, corectare greseli de ortografie, setari
pentru supraimprimare
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